POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Laboratorium obréobki mechanicznej [N1MiBM1>LOM]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechanika i budowa maszyn 2/3

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
0 10 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu fizyki i mechaniki. Umiejetnos¢ logicznego myslenia, korzystania z
informaciji pozyskanych z roznych zrédet. Rozumienie potrzeby uczenia sig i pozyskiwania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentéw z praktycznymi aspektami obrébki skrawaniem, obstugi obrabiarek skrawajgcych i
podstawami metrologii warsztatowe;.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student potrafi rozpozna¢ podstawowe sposoby i odmiany obrébki skrawaniem

2. Student jest w stanie opisa¢ budowe i zastosowanie narzedzi skrawajgcych

3. Student potrafi scharakteryzowaé mozliwosci technologiczne tokarek, frezarek, wiertarek i szlifierek

Umiejetnosci:

1. Student jest w stanie ustawia¢ parametry skrawania

2. Student potrafi obstugiwa¢ podstawowe narzedzia pomiarowe

3. Student potrafi zamocowac i zastosowac narzedzia skrawajgce w roznych sposobach skrawania



Kompetencje spoteczne:

1. Student nabywa umiejetnosc pracy zespotowe;j

2. Student jest Swiadomy znaczenia obrébki skrawaniem we wspotczesnej gospodarce i dla
spoteczenstwa

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Laboratorium: zaliczenie na podstawie wiedzy sprawdzanej w czasie prowadzenia zaje¢ oraz
indywidualnie wykonanych sprawozdan.

Tre$ci programowe

Laboratorium sktada sie z éwiczen na ktorych studenci:

- zapoznajg sie z narzedziami i technikg pomiardw,

- poznajg kinematyke procesu toczenia, budowe i rodzaje narzedzi tokarskich, sposoby mocowania
narzedzi i przedmiotéw obrabianych, zakres wykonywanych operacji,

- poznajg kinematyke procesu frezowania, budowe i rodzaje narzedzi frezarskich, sposoby mocowania
narzedzi i przedmiotéw obrabianych, zakres wykonywanych operacji,

- poznajg kinematyke procesu wiercenia, powiercania, nawiercania, rozwiercania i pogtebiania, budowe i
rodzaje narzedzi wiertarskich, sposoby mocowania narzedzi i przedmiotow obrabianych, zakres
wykonywanych operacji,

- poznajg kinematyke procesu szlifowania watkéw, otwordw i ptaszczyzn, budowe i rodzaje Sciernic,
sposoby eksploatacji $ciernic i mocowanie przedmiotéw obrabianych, zakres wykonywanych operaciji.

Metody dydaktyczne

Metoda ¢éwiczebna realizacji zadan wytworczych, instruktaz, dyskusja, praca z ksigzkag

Literatura

Podstawowa

1. Brodowicz W.: Skrawanie i narzedzia. WSiP Warszawa 1998.

2. Praca zbiorowa pod red. J. Erbla: Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym. Tom |l
obrdbka skrawaniem, montaz. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2001.

3. Filipowski R., Marciniak M.: Techniki obrobki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2000.

4. Praca zbiorowa pod red. A. Laber: Wybrane zagadnienia z inzynierii wytwarzania. Obrdobka ubytkowa.
Oficyna Wydawnicza Uniwersytetu Zielonogorskiego, Zielona Goéra 2008.

Uzupetniajgca

1. Praca zbiorowa pod red. P. Cichosza: Techniki wytwarzania ? obrébka ubytkowa. Laboratorium.
Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2002.

2. Tomaszewski R.: Wstep do technologii mechanicznej. Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej, Poznan
2003.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 74 3,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 10 0,40
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 74 3,00
laboratoryjnych/¢éwiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




